S5 SCHAFER

ZENTRALES ERSATZTEIL-
LAGER VON MOTOREN FUR
KRAFTWERKE UND SCHIFFE

Case Study
Wartsila Nederland B.V., Zwolle (NL)



PROJEKT WARTSILA ZWOLLE

Arbeitsplatze

Projektzielsetzung

» Einsparung von Lagerhaltungskosten
und Personal

» Bessere Reaktionsmoglichkeiten
zu Spitzenzeiten

» Erhohung der Lieferqualitat
» Reduzierung von Transportkosten

» Zentralisierung der Verteilung
und Auslieferungen

» Hohe Verfiigbarkeit der Artikel
» Automatisierung des Warenflusses im Werk
» Reduzierung der Fehler

P Kirzere Anlieferzeiten

Unser Liefer- und Leistungsumfang:

» Erstellung Logistikkonzept
» Ausfiihrungsplanung

» PICKOMAT®

» Tablarfordertechnik

» Regalbediengerate

» Hochregal und Regalanlage

» Lagerverwaltungs- und Steuerungssystem

Automatisches Tablarlager (ATL)

LxBxH 36 x10x 13,5 m
Ladehilfsmittel Tablar

Stellplatze 7.104 Stuck
Gewicht 250 kg

Lagerart einfach tief

ATL-Regalbediengerat (RBG)

Anzahl RBG / Gassen 2 Stiick
Lastaufnahmemittel TGW-Spectra
Fahrgeschwindigkeit 180m/min.
Hubgeschwindigkeit 60m/min.
Umschlagleistung 60 Tablare/h im Doppelspiel

Tablarfordertechnik, Komponenten

Gurt-, Riemen-, Rollenforderer (Gesamtlange 20 m),
Waagen, Umpacktische, Rollenhubtische, Stapel-
maschinen, Verschiebewagen, Auf-/Abgabestation
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Weltweite Ersatzteilversorgung
als zentralisierte Lager-Logistiklosung

Far einen der weltweit fuhrenden Hersteller von - — ol e
Motoren fir Kraftwerke und Schiffe hat "
SSI SCHAFER ein Lagerkonzept realisiert, mit der : = .

Anforderung, mehrere tausend Artikelgruppen zu
integrieren: Vom kleinsten Dichtungsring tber
mittelgrof3e Ersatzteile bis zu schweren Paletten-
einheiten musste ein zuverlassiger und zeit-
sparender Zugriff, sowie ein gesamtheitliches
Artikelmanagement konzipiert werden. Im Ergebnis
eine Zusammenfassung von bisher 4 Lagern auf
engstem Raum. Zentrale Bedeutung fiir die aulRer-
gewdhnliche Zeitersparnis war u.a. die Integration
eines automatischen Tablarlagers nebst Regalbe-
diengeraten sowie ein 13 m hoher PICKOMAT® fiir
die automatische Kleinteilelagerung. Dieser bietet
1000 m? Lagerkapazitat auf nur 22 m2 Grund-
flache. Durch das Zusammenspiel mit dem

SSI Lagerverwaltungssystem “ant” erreicht jetzt
jedes Produkt innerhalb von 72 Stunden seinen
Zielstandort zur weltweiten Verschiffung.

LagervenNaItungésystem

Rechnerhardware IBM Netfinity Server
Betriebssystem Windows 2000
Datenbanksystem ~  Oracle 9.2.0.1

LVS Software E\
Funktionalitaten Lagerverwaltung

Wareneingang/-ausgang
Kommissionierung
Materialflusssteuerung

PICKOMAT®innen PICKOMAT®Arbeitsplatz
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P Generalunternehmer

P Planung und Beratung

P Lagerverwaltung

Mitglied im

P Steuerungstechnik
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Reg.-Nr.: 267103 QM

P Service und Wartung

www.ssi-schaefer-noell.com

+49/93 34/979-0

Tel.:

gholz 18/19

i_Park Klin
D-97232 Giebelstadt

SSI Schafer Noell GmbH

info@ssi-schaefer-noell.com

+49/93 34/979-100

Fax:



