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PROJEKT DARNITSA, KIEV

Vorzone des Hochregallagers mit Verschiebewagen

Bodenebene Aufgabestationen mit Konturenkontrolle

Unser Liefer- und Leistungsumfang

�Palettenfördertechnik

�Regalbediengeräte

�Hochregal- und Regalanlage

�Visualisierung

�Lagerverwaltungs- und Steuerungssystem

Hochregallager (HRL)
Ladehilfsmittel Euro-Paletten
Stellplätze 10.008 
Gewicht Max. 1.000 kg
Lagerart doppel tief

HRL – Regalbediengerät (RBG) 
Anzahl RBG / Gassen 3 Stck./ 3 Gassen 
Lastaufnahmemittel Pick-Up-Teleskopgabel
Fahrgeschwindigkeit 180 m/min.
Hubgeschwindigkeit 60 m/min.
Umschlagleistung 27 DSP/h

Außenansicht des Hochregallagers mit Vorgebäude

Projektzielsetzung

�Automatisierung der Mengenströme

�Hohe Lagerdichte

�Transportoptimierung

�Senkung der Fehlerquote



Erstes automatisches Hochregallager in der
Ukraine für  pharmazeutische Produkte 
Als führendes Pharmaunternehmen entschied sich
Darnitsa, als erste ukrainische Firma den Weg in
die Automatisierung ihrer Lager- und Logistik tech -
nologie zu gehen, um kosteneffizient und  prozess -
sicher agieren zu können. 
Auf diesem Weg begleitete SSI Schäfer als General -
unternehmer die Firma Darnitsa von der Planungs-
phase bis hin zur Realisierung.
Zentrales Element der Anlage ist ein dreigassiges,
durch Palettenfördertechnik angebundenes, Hoch -
regallager mit automatischer Lager- und Material-
flusssteuerung.
Eine Besonderheit ist, dass auf drei Ebenen in das
Hochregallager ein- bzw. ausgelagert wird. Dadurch
wurde auf sehr kleinem Raum eine effektive Anbin-
dung des Warenein- und ausgangs, der verschiede-
nen Produktions- und Kommissionierbereiche sowie
die Erfüllung der im pharmazeutischen Bereich
bestehenden Anforderungen gewährleistet. 

Regalbediengerät im Hochregallager

An vier Kommissionierplätzen können bei Bedarf mehrere Aufträge parallel gepickt werden.

PROJEKT DARNITSA, KIEV

Palettenfördertechnik
Komponenten: Rollenbahnen, Kettenförderer

(Gesamtlänge 155 m) 
Auf-/Abgabestationen
Senkrechtförderer
Eckumsetzer 
Verschiebewagen

Lagerverwaltungssystem
Betriebssystem Windows Sever 2003
Datenbanksystem Oracle
LVS Software

Funktionalitäten Lagerverwaltung
Materialflusssteuerung
Visualisierung

Über einen Sorter werden die Behälter zu den Kommissioierplätzen und wieder zurück zur Ein lagerung
ins AKL befördert.
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Generalunternehmer

Planung und Beratung

Lagerverwaltung

Steuerungstechnik

Stahlbau / Regalsysteme

Regalbediengeräte

Fördertechnik

Service und Wartung

Mitglied im

SSI Schäfer Noell GmbH i_Park Klingholz 18/19
D-97232 Giebelstadt

Tel.: +49/93 34/979-0
Fax: +49/93 34/979-100

www.ssi-schaefer.de
info@ssi-schaefer-noell.com


