
-23°C IM TIEFKÜHLLAGER 
FÜR OBST UND GEMÜSE

Case Study
Frigorizados La Huerta S.A. de CV,
Mexico



LA HUERTA, MEXICO

Unser Liefer- und Leistungsumfang:

�Palettenfördertechnik

�Erstellung Logistikkonzept

�Projektmanagement

�Regalbediengeräte

�Hochregal- und Regalanlage

�Visualisierung

�Lagerverwaltungs- und Steuerungssysteme

Hochregallager (HRL)

L x B x H 140 x 23 x 33,5 m
Ladehilfsmittel CHEP

1,02 x 1,22 x 2,24 m
Stellplätze 13.200 Stck.
Gewicht max. 1575 kg
Lagerart doppelttief
Umgebungsbedingungen -23°C

HRL – Regalbediengerät (RBG)
Anzahl RBG / Gassen 3/3 Stck.
Lastaufnahmemittel 1 Teleskopgabel
Fahrgeschwindigkeit 180 m/min.
Hubgeschwindigkeit 60 m/min.
Umschlagsleistung 24 DS/h resp. 37 ES/h

Einlagerung durch RBG auf Stellplatz

Projektzielsetzung

�Einsparung von Lagerhaltungs- 
und Personalkosten

�Bessere Reaktionsmöglichkeiten 
zur Saison

�Reduzierung der Fehler

�Kürzere An- und Auslieferzeiten



30 Prozent kosteneffizienter 

Mit Fertigstellung des ersten automatisierte Tiefkühllager
Mexikos in Silobauweise hat SSI SCHÄFER jetzt in Aguas-
calientes, rund 560 Kilometer nordwestlich von Mexico
City, ein Projekt im mittelamerikanischen Markt realisiert.
Eine Besonderheit bildet das statisch selbsttragende
Hochregallager, das für den mexikanischen Tiefkühlgemü-
se-Hersteller La Huerta sämtliche Sicherheits- und Bau-
vorschriften der Erdbebenzone erfüllt. 
Das knapp 8.750 qm große Lager, das sich über 33 Meter
in die Höhe und 140 Meter in die Länge erstreckt bietet
Raum für 13.200 Palettenplätze auf elf Ebenen. Dabei
hält der gesamte umbaute Raum eine Temperatur von
konstant -23°C. Mit bis zu 90 Ein- und Auslagerungen pro
Stunde werden die Paletten von einem der drei automati-
schen Regalbediengeräte verfahren. 
„Durch die Automatisierung konnten wir 40 Prozent an
Personal einsparen und die Betriebskosten um 35 Prozent
senken“, erklärt Felipe Arteaga, kaufmännische Leiter von 
La Huerta. Auf 70.000 bis 80.000 US-Dollar taxiert 
Arteaga die monatlichen Einsparungen. Innerhalb von vier
Jahren sollen sich die Anlagenkosten amortisiert haben. 

Verschiebewagen

Fördertechnik ins HRL

LA HUERTA, MEXICO

Palettenfördertechnik
Komponenten Rollenbahn, Kettenförderer

(Gesamtlänge 127 m)
Auf-/Abgabestation
Eckumsetzer
Verschiebewagen

Lagerverwaltungssystem
Rechnerhardware Compaq Pro Liant
Betriebssystem Linux
Datenbanksystem Oracle
LVS Software

Funktionalitäten Lagerverwaltung
Wareneingang/ -ausgang
Kommissionierung
Materialflusssteuerung
Visualisierung

Gefällerollenbahn im Warenausgang
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Generalunternehmer

Planung und Beratung

Lagerverwaltung

Steuerungstechnik

Stahlbau / Regalsysteme

Regalbediengeräte

Fördertechnik

Service und Wartung

SSI Schäfer Noell GmbH i_Park Klingholz 18/19
D-97232 Giebelstadt

Tel.: +49/93 34/979-0
Fax: +49/93 34/979-100

www.ssi-schaefer-noell.com
info@ssi-schaefer-noell.com

Mitglied im


