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PROJEKT COM40, NOWE SKALMIERZYCE (PL)

Auf- und Abgabestelle der Fordertechnik

Projektzielsetzung:

» Schaffung von 93.000 PP

» Optimierung der innerbetrieblichen Ablaufe unter
Anwendung von Fordertechnik und organisatorischer
Anpassungen

» Vereinfachung der Warenfliisse

» Lagerung/Forderung von drei verschiedenen Ladehilfs-
mitteltypen und 14 verschiedenen Dimensionen

» Tourenbereitstellung im Warenausgang fiir eine schnel-
le LKW Verladung

2-Saulenheber

Unser Liefer- und Leistungsumfang:

» Generalunternehmer Logistik

» Konzeptplanung und Anlagendesign

» 41 Verschieberegalanlagen fiir 93.000 PP

» Fordertechnik (Mechanik und Elektrik)

» Elektrohingebahn

» 36 Schwerkraftgefallebahnen

» S7 - Steuerung der Regale und der Fordertechnik
» Materialflussrechner

» Anlagenvisualisierung

Gehénge der Elektrohangebahn Blick in eine der Regalgassen



PROJEKT COM40, NOWE SKALMIERZYCE (PL)

Wirtschaftlichkeit und Arbeitssicherheit durch
modernste Lagerlogistik

COMA4O0 ist ein dynamischer, junger und wachsender Polster-
mobelproduzent. Die Firma wurde im Jahre 2000 gegriindet
und entwickelte sich in kurzer Zeit zu einem der fihrenden
Polstermdbelproduzenten in Polen. Das heutige Sortiment
umfasst 30 verschiedene Polstermdbel in GUber 250 Variati-
onen. Neben eigenen Verkaufsladen beliefert COM40 nicht
nur polnische Mobelhauser, sondern ist in ganze Europa tatig.
Somit erstaunt es auch nicht, dass IKEA zu dessen grossten
Kunden zahlt.

Im Zuge der Planung einer Gebaudeerweiterung und dem Aus-
bau der Lagerkapazitat konnte SSI Schafer mit dem Konzept
einer halbautomatischen Verschieberegalanlage in Verbindung
mit manuell gesteuerten Regalbediengeraten Uberzeugen.
Dabei wurden spezifische Kriterien der Anlage flr die Erweite-
rung einbezogen und ein optimaler Warenfluss realisiert. Die
93.000 Palettenstellplatze fir die Halb- und Fertigprodukte
sind in 3 Hallenteile eingeteilt. In der bestehenden Lager-
halle sowie in den neuen Hallenteilen wird der Materialfluss
durch die Férdertechnik / Elektrohdngebahn massgeblich
unterstitzt. Der Wegfall von manuell ausgefiihrten Transpor-
ten erhoht nicht nur die Wirtschaftlichkeit sondern auch die
Arbeitssicherheit. Eine individuell angepasste Schnittstelle
schafft die sichere Verbindung zum Lagerverwaltungssystem
des Kunden.

Wahrenausgang / Bereitstellbahnen

Verschieberegal inkl. Fordertechnik

Regaleinheiten: 41 mobile Einheiten
Anzahl Fahrwagen: 217
Ladehilfsmittel: EURO-, IKEA-, Halb-Paletten

Stellplatze gesamt: 93.000 PP
Max. Palettengewicht: 850 kg

Lagersteuerung / Materialflussrechner

Serverhardware: HP/Compaq ProLiant
Server ML 370
Betriebssystem: SUSE LINUX Enterprise Server 9

Datenbanksystem: ORACLE Enterprise Edition
Anwendungssoftware: SSI Schafer Software

* 4 Wareneingange mit I-Punkt Funktionalitat
* 3 Wareneingange ohne I-Punkt Funktionalitat

* 12 Transferstationen

* 1 Notauslagerung

e 15 Trolleys (EHB)

* 36 Schwerkraftrollenbahnen
* Verschieberegalsteuerung
* Elektrohangebahnsteuerung

Unterfiihrung zur Uberbriickung der Niveaunterschiede in den Lagerhallen



VERSCHIEBEREGALANLAGEN

Lagersysteme for mehr Platz
auf weniger Fidche

Produktprospekt:
Verschieberegalsysteme

VERSCHIEBEREGAL
MIT VOLLAUTOMATISIERTEM
REGALBEDIENFAHRZEUG

Case Study

Eugster Frismag AG,
Elektrohaushaltsgerate
Standort: Romanshorn (CH)

Case Study:
Eugster Frismag AG

Generalunternehmer Logistik
Planung und Beratung

Lagersteuerung

Stahlbau / Regalsysteme
Regalbedienfahrzeuge

>
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» Steuerungstechnik
>

>

» Fordertechnik

>

After Sales: Ersatzteile, Service und Wartung

SSI1 SCHAFER AG

Lager- und Logistiksysteme
Schaffhauserstrasse 10
CH-8213 Neunkirch

Tel. +41 52 687 32 32
Fax +41 52 687 32 90
www.ssi-schaefer.ch
ssi-info@ssi-schaefer.ch

&51 SCHAFER

AUTOMATISIERTE
VERSCHIEBEREGALE

mit lasergesteuertem Bedienfahrzeug

Produktprospekt:
Automatisierte Verschieberegal-
systeme

VERSCHIEBEREGAL
MIT VOLLAUTOMATISCHEM
REGALFAHRZEUG

Case Stu
Simon Hegele GmbH (Karlsrune),
Standort Kemnath (D)

Case Study:
Simon Hegele GmbH

S5ISCHAFER

VERSCHIEBEREGAL
MIT VOLLAUTOMATISIERTEM
REGALBEDIENFAHRZEUG
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Case Study
Titania Fabiik GmibH,
Korperpfege , Friseurzubehor
Standort: Wafrath (D)

Case Study:

Titania Fabrik GmbH

VERSCHIEBEREGAL MIT
VOLLAUTOMATISIERTEM
REGALBEDIENFAHRZEUG

Case Study
Frigomundo B.V., Importeur von frischem,
tefgekiihitem und gekochtem Fleisch
Standort: Zoeterwoude (Niederlande)

Case Study:
Zandbergen B.V.
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